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anvisnin

Anvisning galler for Mapress
ar, elforzinkat stal och rostfritt stal.




Mapress monteringsanvisning

Monteringsanvisning

Utféra Mapress skarv

Placering av korrosionsskydd pa Mapress elférzinkat, plastbelagda
Bockning av ror

Minimiavstand

Utrymmeskrav vid pressning med pressverktyg

Mapress pressverktyg

Tdthetsprovning

RN\ S QU QU UL QUL i |
NO O WN =
[EEQUE NN
WNOOWWOWwW W

2(13) MGEBERIT ©12-2017



1 MonteringsanVisning Variant 1: blankt rér och roérdel

1 Kontrollera att réret och kopplingen ar rena och utan skador,
repor eller bucklor.

2 Bestam rorets langd.
3 Kapa roreti rat vinkel.

1.1 Utfora Mapress skarv

Fogar pa rérledning ska vara placerade sa att de ar utbytbara
och att eventuellt utldackande vatten fran en fog snabbt kan
upptéckas. Anvand endast systemgodkéanda Geberit
pressror, Geberit pressrordelar samt Geberit pressmaskin
och Geberit pressback/slinga for din installation. For
kopparror géller kraven pa roret enligt EN 1057. Uppfyller
roren EN 1057 behdvs ingen stdodhylsa. Som en extra garanti
och sékerhet instansas ett M pa pressrordelen da Geberit
pressback/slinga anvands vid pressmomentet.

Tryck- och tathetskontroll ska utféras enligt branschregler
Séker Vatteninstallation §4.1

En Mapress skarv utférs i féljande arbetssteg:
e Variant 1: rér och pressrordel
-eller-
Variant 2: plastbelagt rér och pressrérdel
» Utfor skarv med géngkoppling
* Vid @ 54 - 108 mm: Montering av monteringshjalp MH 1, se
sid 7
* Pressning av koppling 4

OBSERVERA
A Korrosionsrisk vid Mapress systemror

» Lat bli att anvanda kapskiva for att korta av roret

» Anvéand endast lampliga skarverktyg for att
bearbeta materialet typ Mapress réravskarare

» Avgrada réren med den elektriska
réravgradaren pa det lagsta varvtalet eller
manuell réravgradare

» Vid Mapress rostfritt ska skar- och
avgradningsverktygen héllas fria fran
kolstalsspan

OBSERVERA
AOtét skarv pa grund av skadad o-ring

» Avgrada réréandarna fullstandigt ut- och
invandigt

» Tabort frammande féremal fran o-ringen

» Latbliatt gungaroretinipresskopplingen

» Skjut presskopplingen pa réret, genom att vrida

4

den latt fran sida till sida
Anvand endast glidmedel utan olja eller fett typ
silkonspray
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5  Befriarérandarna fran span.

6 Kalibrera rérandarna pa kopparror.

7 Markera insticksdjupet med insticksmall, art. nr. 90351.

Instickdjupet E finns pa sid 9.

Markera insticksdjupet pa instickséanden hos kopplingar med

slatanda.

8 Ta bort proppen fran kopplingen.

9  Kontrollera o-ringen.

%

/

10 wvrid kopplingen pa systemroret till det markerade
insticksdjupet.

o

I

A

/
)
X

11 Fer pressning se sid 7, punkt 1-3.
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Variant 2: plastbelagt rér och rérdel Avisolera det plastkladda kopparrdret och markera
insticksdjupet.

1 Kontrollera att réret och kopplingen &r rena och utan skador,
réfflor eller bucklor.

2 Bestam rorets langd.

3 Kapa réret med roravskarare eller for andamalet avsett verktyg.

Markera insticksdjupet pa insticksanden pa Mapress
kopplingar med slatanda. Instickdjupet E finns pa sid 9.

anvands ska plastbelaggningen tas bort till

o Om annat verktyg an Mapress avisoleringsverktyg
insticksdjupet.

4 Avisolera det plastkladda Mapress elférzinkat systemrdr och
markera insticksdjupet.

5 Avgrada rérandarna invandigt och utvandigt.

6 Befria rérandarna fran span.

T
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7 Kalibrera rérandarna pa kopparror.

OBSERVERA
AP laktta det foreskrivna insticksdjupet
10 wvrid kopplingen pa systemroret till det markerade
insticksdjupet Insticksdjupet E finns pa sid 9.

8  Tabort skyddet fran kopplingen. @ s@
9 REET

<
< > —_—

=0 — _%
oY

11 Fer pressning se sid 7, punkt 1-3.

mﬂm Utfér skarv med géngkoppling

9 . 1 Fixera rorledningen.
Kontrollera o-ringen.

2 om pressning utfors innan fastskruvning av gangkoppling ska
anslutande koppling/armatur fasthallas. Detta eliminerar
eventuella rorelser av pressfog.

OBSERVERA
AOtét skarv pa grund av spanningskorrosion

» Till Mapress rostfritt far teflon inte anvandas som
tatningsmedel. Anvand lin eller likvardgt.

3 Téata den gédngade kopplingen.
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Valfritt: Montering av monteringshjélp MH 1 vid d 54 =108 mm, art 3 Ta bort pressindikatorn.
nr. 90563

Monteringsmatt framgar av bruksanvisning som
bipackas MH 1.

Klam fast roren med monteringshjalpens backar

Vi

s
)
O

Resultat
* Markeringen for insticksdjupet syns
* Pressindikatorn ar borttagen

Pressning av koppling

Forutsattningar

* Rérledningen eller de prefabricerade komponenterna ar justerade
i ratt position

* De gangade kopplingarna ar tatade

1 Kontrollera att dimensionen pa presskopplingen motsvarar
pressbackens eller presslingans dimension.

2 Pressa kopplingen.
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1.2 Placering av korrosionsskydd 1.3 Bockning av ror
pa Mapress elforzinkat,

Vid bockning av Mapress systemror ska foljande regler

plastbelagda iakttas:
. . ) _ * Mapress systemror far endast bockas i kallt tillstand med
Satta pa korrosionsskyddande tejp standard drag-/bockverktyg

* Betraffande bockverktygets lamplighet ska foreskrifterna
fran bockverktygstillverkaren iakttas

1 Rensa rér och koppling fran smuts och fukt.

Primern har inte nagon korrosionsskyddande verkan.
6 Den anvands enbart som haftgrund for den Tabell 1: Bockningsradier Mapress systemror
korrosionsskyddande tejpen. Bockningsradie r
2 Applicera primer utvandigt pa kopplingen och rorets [mm]
plastbeldggning pa en langd av 20 mm. Bockat fér hand Bockat med
drag-/bockverktyg

r>5-d r>35-d

3 Lat primern torka. Torktid erhalles av leverantor av primer.

Se till att ha minst 15 mm Overlappning nar den
korrosionsskyddande tejpen séatts pa och ta med den

bearbetade delen av plastbelaggningen.

4 satt pa korrosionsskyddande tejp.

Resultat
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1.4 Minimiavstand

Minimiavstand mellan tva kopplingar

Ledningsmatt vid vdgg- och takdppningar

«—— Lmin —» —» B min
—» A min [+ ] ‘
|
/ N\
/ Lc !
;‘ min—»
» E & (L 1 !}
‘4— D min——

dxs Amin Lmin E dxs Bmin Cmin Dmin
[mm] [em] [cm] [em] [mm] [cm] [cm] [em]
12 1,0 4,4 1,7 12 35 5.2 7.7
15 1,0 5.0 20 15 35 5.5 8,5
18 1,0 5,0 2.0 18 35 55 8,9
22 1,0 5.2 2.1 22 35 5.6 9,5
28 1,0 5.6 2.3 28 35 5,8 10,7
35 1,0 6.2 2.6 35 35 6.1 12,1
42 2,0 8,0 3,0 42 35 6.5 14,7
54 2,0 9,0 35 54 35 7.0 17,4
76,1 20"/302 [1267/13,62 5,3 76,1 7.5 12,8 22,3
88,9 207/3,02 [14,07/15,02 6.0 88,9 7,5 13,5 24,9
108 20'/3,02 [17,07/18,02 7.5 108 7.5 15,0 29,2

1 Mattet galler for pressning med pressverktyg ECO 301

2) Mattet géller for pressning med pressverktyg HCPS
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1.5 Utrymmeskrav vid pressning med pressverktyg

Tabell 2:  Utrymmeskrav vid pressning med pressbackar vid montering pa slat vagg, i hérn och i schakt

NN

[
mM—p|
N

A/ R o
S

.
NN

d A B C D E F
[mm] [cm] [cm] [cm] [em] [cm] [cm]
12-15 2,0 5,6 2,0 2,8 7.5 13,1
18 2,0 6.0 2,5 2,8 7.5 13,1
22 2,5 6.5 3.1 35 8,0 15,0
28 25 7.5 3.1 35 8.0 15,0
35 3.0 7.5 3.1 4.4 8.0 17,0
Tabell 3: Utrymmeskrav vid pressning med presslingor vid montering pa slat vagg, i hérn och i schakt
7,
. PN i)
T 7 17 &
i
B E .
L % 7
7 D
-
A

d A B C D E F
[mm] [cm] [em] [em] [em] [em] [cm]
42 7.5 11,5 7.5 7.5 11,5 26,5
54 8,5 12,0 8,5 8,5 12,0 29,0
76.1 11,0 14,0 11,0 11,0 14,0 35,0
88,9 12,0 15,0 12,0 12,0 15,0 39,0
108 14,0 17,0 14,0 14,0 17,0 45,0
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Tabell 4:  Utrymmeskrav vid pressning med pressapparat HCPS vid komplett férmontering och sarskild montering av de
enskilda systemrorslangderna

—»

* /
A
v

d A B (o] D E F G
[mm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm]
76.1 11,0 20,0 22,0 22,0 16,0 16,0 30,0
88,9 12,0 20,0 22,0 22,0 16,0 18,0 32,0
108 13,0 20,0 23,0 23,0 16,0 20,0 34,0
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1.6 Mapress pressverktyg

Kompatibilitets Pressmaskin Presstillbeho6r
-klass Pressbackar Presslingor Mellanbackar

(1] ACO 102
(AFP 101)

ACO 202
EFP 202
ECO 202

MFP 2
(PFP 2) 4
2] (EFP 1) “’x\ﬁ'
(PWH 75)  12-35
(EFP 201) (@ 42-54)
(ECO 201)
(ACO 201)

ZB 203

ACO 3
(EFP 3)
(AFP 3)

ZB 302

(3l 7B 302

ECO 301
(ECOJ)

ZB 321 +7ZB 322

- HCPS -

?76,1-108

(): Levereras inte langre

Service

For att garantin ska forbli giltig och skarven funktionssaker maste pressverktygen genomga regelbundna kontroller och
underhall. Detta framgar tydligt i pressverktygens drifts- och bruksanvisningar.

Underhall

Pressbackarnas/presslingornas pressformer ska vara fria fran smuts och avlagringar. Relevanta anvisningar i pressverktygens
drifts- och bruksanvisningar maste foljas.

Kompabilitetsklass

Maskiner, backar och slingor ar markta med respektive kompabilitetsklass [1], [2] eller [3]
Kompabiltetsklass anger vilka produkter som tillhdr varandra. Det &r ytterst viktigt att denna klassificering efterfdljs.

Se www.geberit.se for senaste version av kompatibilitet!
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1.7  Tathetsprovning

Tathetsprovning ska alltid utforas efter montering av Mapress rérsystem.
Vi rekommenderar att tathetsprovningen utfors enligt géllande branschregler Saker vatten:

Tathetsprovning av system med presskopplingar

Sarskild tathetskontroll ska utforas pa ledningar med presskopplingar for att kontrollera att presskopplingarna ar pressade
innan tryckkontroll utférs. Detta for att kopplingarna ar férsedda med profilerad O-ring, LBP. Om kopplingen &r opressad
vid tillfallet for tathetskontroll, kommer kopplingen att lacka. (LBP = Leak Before Press)

For att kontrollera att presskopplingarna ar pressade ska en separat tathetskontroll utféras innan tathetsprovningen har
nedan utfors.

Trycksatt rorledningen till ett kontrolltryck av 3 bar under minst 30 minuter. Samtliga fogar ska avsynas.

Trycket far inte sjunka under kontrolltiden.

Tathetsprovning med vatten
Vid tryck- och tathetskontroll av rérledningar med vatten ska rorledningen vattenfyllas langsamt upp till kontrolltrycket.
Ledningarna ska vara helt vattenfyllda och luftade. For att underlatta luftning bor ledningen fyllas fran sin ldgsta punkt.

Tappvattensystemet ska provas med vatten av dricksvattenkvalitet. Temperaturskillnaden mellan aktuell rumstemperatur
och vattentemperaturen far inte 6verstiga 10 °C.

Vid tathetskontroll ska samtliga fogar synas med avseende pa “smyglackage”. Denna kontroll ar viktig eftersom sadana
lackage inte alltid kan avldsas pa tryckutrustningens manometer.

Tryck- och tathetskontroll av rérledningssystem av metall

Trycksatt rorledningssystemet till ett kontrolltryck av 1,43 x berdkningstrycket under minst 120 minuter. Kontrolltrycket
ska vara 14,3 bar for tappvattensystem och 8,6 bar for varmesystem.

Rorledningssystemet ska avsynas i sin helhet. Trycket far inte sjunka under kontrolltiden.

Tryck- och tathetskontroll av plastrérssystem och blandade plast- och metallrérsystem

Fas 1 - Trycksatt rorledningssystemet till ett kontrolltryck av 1,43 x berakningstrycket under minst 30 minuter.
Kontrolltrycket ska vara 14,3 bar for tappvattensystem och 8,6 bar for varmesystem. Trycket far inte sjunka under
kontrolltiden.

Ledningssystemet kan komma att behdvas fylla pa under kontrolltiden.

Fas 2 - Efter 30 minuter sanks kontrolltrycket snabbt till 7,5 bar for tappvattensystem och 4,5 bar for varmesystem. Detta
tryck ska bibehallas under minst 90 minuter. Trycket ska normalt 6ka nagot under kontrolltiden.

Rorledningssystemet ska avsynas i sin helhet.

Tryck- och tathetskontroll med luft
Tryck- och tathetskontroll med luft eller annan gas ska utféras enligt krav i AFS 2006:8, se ocksa férenklad tathetskontroll
som beskrivs i branschreglerna Saker vatten.

Geberit AB
Kantyxegatan 25
Box 50414

202 14 Malmo

T 040-680 89 34
order.se@geberit.com
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