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1 Fo6rord

1.1 Allmant

| detta dokument presenteras saker som tillhor i bade produktion och bruk av bergskor for
kvadratiska betongpalar. Dimensionering samt exakta berakningar presenteras i separata
handlingar.

1.2 Emeca Oy

Ar 2001 grundades ett familjeforetag Emeca Oy vars huvudprodukter ar bergskor samt skarvar for
betongpalar. | produktsortiment ingar ocksa manga olika palbeslag och verktyg for bade ingjutning
och palinstallering.

Produkterna tillverkas i en modern och hogt automatiserad mekanisk verkstad i Kéylio i Finland.
Hela personalen jobbar pa samma stélle.



eEM ECA

NEST PILING
NE

COMPOMNENTS

2 Bergsko
2.1 Tillampning
En Emeca-bergsko koncentrerar belastningen som palspetsen utsatts for och forhindrar palen for

att brista.

En bergsko skyddar palspetsen vid palning i berg eller stenig jordman.

Bild 1. Emeca-bersko
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3 Matt och material

3.1 Huvudmatt
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Bild 2. Dimensioner av Emeca-bergskor

Tabell 1. Dimensioner (mm) och vikt (kg)
Produkt A B C D E Vikt
2-235-A 23043  710+25  59,510,4 20 550+20 15,8+0,5 kg

2-270-A 265+3  750+25  59,5%0,4 20 550+20 21,3+0,5 kg
2-350-A 345+3 = 815%25  79,5+0,4 20 550+20 37,9+0,5 kg
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3.2 Material och struktur
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Tabell 2. Material av Emeca-bergskor
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Bild 3. Material och struktur av Emeca-bergskor

Del |Bendmning Material Standard
27MnCrB5-2

1 Bergdubb hardat till 520-650 HV | EN 10083-3
2 Stalror S355J2H EN 10210-1,2
3 Stoppskruv M8x16 DIN 914 45H
4 Rundstal S355J2+M EN 10025-2
5 Kon S355J2+N EN 10025-2
6 Bottenplatta S355J2+N EN 10025-2
7 Krage S235JR+AR EN 10025-2
8 Kamstang A500HW SFS 1215
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4 Dimensionering samt kapaciteter

4.1 Den strukturella kapaciteten av bergskon

4.1.1 Standarder samt dimensioneringsprinciper

Emeca-bergskorna konstrueras samt tillverkas enligt géllande standarder och regler. De exakta
dimensionerings berdkningar visas i separata berdakningsdokument.

Den strukturella kapaciteten av Emeca-berskor har rdaknats enligt foljande:

EN 1992-1-1+A1+AC:2015 Eurokod 2: Dimensionering av betongkonstruktioner Allméanna regler
och regler for byggnader

EN 1993-1-8:2005 Eurokod 3: Dimensionering av stalkonstruktioner Allmanna regler och
regler for byggnader

EN 12699:2015 Utférande av geokonstruktioner — Massundantrangande
palar

EN 12794:2005+A1:2007/AC:2008 Fortillverkade betongprodukter - Betongpalar

| berdakningen har de nationella tillaggen for Sverige tagits i hansyntill. BFS 2022:4 EKS 12, TSFS
2018:57.

Forankringslangden for kamstalen har berdknats enligt god vidhaftningshallandet (EN 12794
B.8.4.2).

Bergskons strukturella dimensionering har genomfoérts enlig principerna i Palkommissionen
Rapport 96:1 “Dimensioneringsprinciper for palar — Lastkapacitet”.
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4.1.2 Brottgranstillstand

Tabell 3. Brottgranstillstandskapaciteter for Emeca-bergskor, betong C50/60 Ngra(kN),
oreducerade varden

Produkt Nrd(kN)
2-235-A 1670
2-270-A 1670
2-350-A 2100
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5 Tillverkning

5.1 Tillverkningsmetoder

Bergskotillverkning hos Emeca ar hogt automatiserad. Kamstanger svetsas enlig SS EN ISO 17660-
1:2007 Svetsning — Svetsning av armeringstal — Del 1 : Lastbdrande svetsar.

Tabel 5. Tillverkningsmetoder for olika delar

Del |Benamning |Tillverkningsmetod

1 |Bergdubb kapas, bearbetas och hardas
2 | Stalror kapas med sag

4  |Rundstal kapas med sag

5 |Kon skars mekaniskt och bojs

6 |Bottenplatta |skars mekaniskt

7 |Krage skars mekaniskt

8 |Kamstag skars mekaniskt

5.2 Kvalitetskontroll

Bergskotillverkning ar under tredje partens kontroll. Emeca Oy har ett fortlopande
kvalitetskontrollavtal med Eurofins Expert Services Oy. Allt material som anvands pa bergskor
kopas med materialtillverkarens certifikat. Emeca-bergsko har typgodkannande hos RISE.
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5.3 Tillverkarens markningar

Varje tillverkad bergsko ar férsedda med de féljande markningarna:

Innehavare/Tillverkningsstalle Emeca Oy, Koylio
Produktens typbeteckning t. ex. 2-235-KK

Lopande tillverkningsdatum datum

Typgodkdannandets nummer SC1180-13

Boverkets inregistrerade varumarke I.I-I

RISE ackrediteringsnummer 1002

Certifieringsorgan RISE

Kontrollorgan Eurofins Expert Services Oy

6 Anvandning

6.1 Palgjutning

6.1.1 Allmant
Palens geotekniska och strukturella barférmaga berdaknas genom att jamfora palelementets
och bergskons kapaciteter. Det minsta vardet valjs som dimensioneringsvarde.

6.1.2 Korrosion
Vid bergskornas strukturella dimensionering beaktas den externa korrosionen (2,4 mm)
och den interna korrosionen mellan bergdubben och hylsan (1 mm).

6.1.3 Montering
Emeca-palbeslag kraver inte nagra specifika forberedelsen férran de monteras pa
gjutformen. Formoljan far inte sprutas pa armering stalet. Palelements huvudarmering
placeras djupt in i berskons krage, se bild 6.
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Bild 4. Kamstang vid betong gjutning

6.2 Gjutfixtur

Bergskons gjutfixtur (Bild 7.) placeras i formen och lases t.ex. med kilar. Bergskons dubb placeras
in i halet som finns pa gjutfixturen. Bergskons krage stélls mot gjutformens botten.

Bild 5. Bergsko med gjutfixtur

6.3 Palningsarbete

Palningsarbete utfors enligt lokala anvisningar. Palelemet och skarvar samt bergskor far inte
skadas vid hantering. Lagsta bearbetningstemperatur for bergskon ar -20°C.
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7 Kontroll av monteringen

7.1 Atgarder fore gjutningen

= Kontrollera att Du anvander den ratta bergskon (typ, markning och dimensioner)
= Kontrollera palens huvud- och bygelarmering

= Kontrollera bergskons rakhet och placering i gjutformen

= Kontrollera att gjutfixturen ar |ast i gjutformen

7.2 Atgéarder efter gjutningen

= Kontrollera bergskons koncentritet och vinkelavvikelse fran palen



